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PRODUKT DATEN PEGARUST NEW  
 
  
 

BESCHREIBUNG 
Korrosionsschutzanstrich auf Basis von lösungsmittelverdünnbaren Hochpolymeren. 

 
SPEZIFISCHE EIGENSCHAFTEN 
Wasserdicht - zäh elastisch - frei von Bleiverbindungen und Zinkchromat - äußerst dauerhaft 
und ausgezeichneter Widerstand gegen Luftverunreinigung - trocknet sogar in feuchten 
Witterungsverhältnissen - ausgezeichnete Substratbefeuchtung - Haftung auch auf feuchten 
Untergründen - kann in dicken Schichten aufgetragen werden. 

 
EMPFOHLENE ANWENDUNG 
Auf Eisen, verzinktem Stahl, Aluminium, Zink, etc. 

 
TECHNISCHE DATEN 
Aussehen: Glänzend (Glanz 60°: ± 70%) 
Farbe: Beigegrau, Graugrün, Rot 
Dichte: 1,0 - 1,1 g/cm³ 
Feststoffgehalt: In Volumen: 43 ± 2% 
 In Gewicht: 53 ± 2% 
Empfohlene Schichtdicke: Naßfilm: ± 400 - 450 Mikron (Verbracuh: 2,5 m²/l) 
 Trockenfilm: ± 170 - 195 Mikron (Verbrauch: 2,5 m²/l) 
Flammpunkt  (DIN53213): 28°C 

 
VOC-Wert max.: 530 g/l max. 
Gebrauchsfertig Gemisch: 547 g/l max. 
Kategorie: A/i 
EU Termin Wert: 600 g/l (2007) / 500 g/l (2010) 

 
Trockenzeiten:  20°C/50% rel. L. 
Überstreichbar: 24 - 48 Stunden 
Durchgehärtet:   ± 1 Woche 

 
ERGIEBIGKEIT 
Theoretisch: ± 2 - 3 m²/l per Schicht  (es wird empfohlen, um 2 Schichten anzuwenden). 
Praktisch: Abhängig von vielen Faktoren wie Porosität und Welligkeit des Untergrundes 

und Materialverluste während der Verarbeitung (siehe DIN 53220). 
 

UNTERGRUNDVORBEREITUNG 
Wenn nötig entfetten. Die üblichen Entrostungsverfahren anwenden (Strahlen bis Sa2, 
Schleifen St3). Auf einen feuchten Untergrund muss die erste Schicht mit Pinsel oder Rolle 
aufgetragen werden. 

 
HINWEISE ZUR VERARBEITUNG 
Um eine gute Homogenität zu sichern, Anstrichmaterial vor Gebrauch gut aufrühren. 

 
VERDÜNNUNG UND ANWENDUNG   
Pinsel: Ja. Unverdünnt auftragen. 
  
Roller: Ja. Unverdünnt auftragen. 
  
Druckluftspritz- verfahren: Nein. 
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PRODUKT DATEN PEGARUST NEW  
 
 

  
Airless spritzen: Düse: 018 - 021 / Druck: 200 - 220 Bar. Unverdünnt auftragen. 
  
Reinigung: Thinner 22. 

 
AUFTRAGSBEDINGUNGEN 
Kann bei feuchtem Wetter aufgetragen werden. Mindestumgebungstemperatur: -5°C. 

 
BEMERKUNGEN 
Auf neue verzinkte Oberflächen und neuem Zink erst Galvaprim verwenden. 

 
SICHERHEIT 
Siehe Sicherheitsdatenblatt und Sicherheitsangaben auf dem Gebinde. 

 
LAGERFÄHIGKEIT 
5 Jahre ab Fertigungsdatum falls gelagert in verschlossenen Originalgebinden, in trockenen, 
gut belüfteten Räumen, nicht in direktem Sonnenlicht, bei Temperaturen zwischen 5° und 35°. 

 
 
 


